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Sistemas Produtivos e o PPCP
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Sistemas Contínuos e o PPCP
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Processo Produtivo
MP PA

Dinâmica do PCP
PMP define Velocidade do Fluxo

Foco na Logística de Abastecimento de MP e Distribuição de PA
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Sistemas de Produção em Massa 
e o PPCP

Dinâmica do PCP
PMP define Velocidade do Fluxo

Foco na Logística de Abastecimento e de Entrega de PA
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Supermercados

ROP = TC

ROP = TC ROP = TC ROP = TC ROP = TC
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Sistemas Repetitivos em 
Lotes e o PPCP

Dinâmica do PCP
PMP define necessidades de 

PA
MRP define necessidades de 

OC/OF/OM
Foco no seqüenciamento das 

ordens

Estoques PC e MP
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Programação Empurrada
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Programação Puxada
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Produção Focalizada em Células

Kanban PA

Kanban PC

Kanban MP

Kanban PC

TC TC

TC

TC
TC

PA1

PA2

Produção Enxuta
Produção em Fluxo Unitário

Redução dos Setups
Redução dos Lotes

Redução dos Lead Times
Redução dos Estoques
Polivalência da MOD

Padrão de Operação (TC)
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Produção Sob Encomenda e PCP
 

Estoques PC e MP 

Dinâmica do PCP 
Vendas negocia com Cliente 

APS (capacidade finita) 
visualiza carregamento do 

sistema 
Foco no atendimento da data 

de entrega 

PA ? 

Com tempos de atividades altos – PERT/CPM para gerenciamento de projetos


